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I. CHARAKTERYSTYKA PROJEKTU

Projektowanie produktéw i opakowan pod katem recyklingu jest kluczowym s$rodkiem w gospodarce
o obiegu zamknietym do osiggniecia celéw Circular Economy Package (CEP). To nowy model gospodarczy Unii
Europejskiej, ktory zaktada odejscie od schematu liniowego (wytwarzanie -> unieszkodliwianie) w strone
modelu ,od kotyski do kotyski”, czyli zawracania materiatéw po ich zuzyciu z powrotem do proceséw
produkcyjnych jako surowcéw. W celu realizacji zatozern nowego modelu, nalezy tak projektowac produkty
i opakowania, aby ostatecznie nadawaty sie do demontazu (produkty) i bezposredniego recyklingu
(opakowania)l. W projekcie zmian dyrektywy opakowaniowej natozono na podmioty gospodarcze
wprowadzajgce produkty w opakowaniach na rynek obowigzki osiggniecia wysokich poziomdéw recyklingu we
wszystkich materiatach opakowaniowych. Dodatkowo okreslono minimalne wymagania rozszerzonej
odpowiedzialnosci producenta, ktére zobowigzujg firmy m.in. do pokrycia kosztéw zbidrki i przygotowania
odpaddéw opakowaniowych do recyklingu. Dodatkowo zatozenia CEP obejmujg konicznos¢ osiggania wysokich
poziomow recyklingu odpadéw komunalnych przez gminy. Polska jako kraj ostatecznie takze bedzie sie z tego
rozlicza¢ przed Komisjg Europejska?. Wymagania te maja na celu podniesienie motywacji do podejmowania
inicjatyw w celu maksymalizacji wykorzystywania ponownego surowcéw. Prawidtowe funkcjonowanie systemu
warunkowane jest niezbedng wiedza wszystkich jego uczestnikow, ktéra pozwoli zaréwno Swiadomie
projektowac i promowac opakowania, jak rowniez stworzy warunki do ich recyklingu. Ma to umozliwi¢ krajowe
i lokalne prawo odpadowe, dostepnos¢ technologii, ale przede wszystkim dobrze skonstruowane i wdrozone

mechanizmy wsparcia dla rozwoju branzy opakowaniowej i recyklingowej w Polsce.

Niniejsze narzedzie edukacyjne ma petni¢ role przewodnika dla organizatoréw i realizatoréw szkolen jak
réwniez dla projektantow i promotoréw opakowan. Ma utatwi¢ stworzenie jak najlepszych warunkéw do

przekazywania wiedzy z dziedziny przydatnosci opakowan do recyklingu.

Przewodnik zostat podzielony na rozdziaty, ktére dostarczajg niezbedng wiedze potrzebng do zorganizowania
i przeprowadzenia szkolenia. Czytelnik znajdzie tu informacje na temat celéw ksztatcenia, metod i srodkéw
dydaktycznych proponowanych przez autoréw. Srodki i metody dydaktyczne nie stanowia katalogu
zamknietego, a sg jedynie sugestig pozwalajacg na okreslenie w jaki sposéb mozemy osiggnac zaktadane efekty
uczenia. W rozdziale IV znajdg Panstwo przyktadowe konspekty zajeé oraz rozktad dnia szkoleniowego , ktdre

moga stanowic inspiracje do tworzenia wtasnych scenariuszy.

Kolejny rozdziat przedstawia gtdwne zatozenia organizacji warsztatu w laboratorium oraz wizyty studyjnej

w instalacji recyklingu. Sg to podstawowe informacje, ktére powinny stanowi¢ tylko punkt wyjscia do rozméw

L http://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:52015DC0614&from=EN dostep 25.01.2018

2 http://www.europarl.europa.eu/EPRS/EPRS-Briefing-573936-Circular-economy-package-FINAL.pdf dostep
25.01.2018
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z jednostkg przyjmujgcg uczestnikéw. Nalezy pamietaé, ze ostateczne decyzje we wszelkich kwestiach
zwigzanych z wizytami studyjnymi naleza do instytucji goszczacej. Procedury dostepu moga znaczaco

zmodyfikowad przedstawiony w tym rozdziale tryb przygotowania wizyty.

W rozdziale VI znajdujg sie mozliwosci modyfikacji petnego cyklu szkoleniowego, aby umozliwi¢ elastyczne
podejscie do grupy szkoleniowej i spetnienie rodzinorodnych zainteresowan, wymagan i potrzeb

kompetencyjnych poszczegdlnych uczestnikéw.

W zatgcznikach znajdujg sie dodatkowe informacje, ktére pozwolg przygotowac sie do realizacji szkolenia -
stowniczek najczesciej wystepujacych poje¢, przyktadowy test wiedzy, ankieta obszaréw zainteresowan

zawodowych oraz wzér ankiety ewaluacyjne;j.

Metoda ,Ksztatcenie przez doswiadczenie” jest skierowana do oséb dorostych w wieku 25-64 lat
zainteresowanych i zaangazowanych zawodowo w kwestie zwigzane z recyklingiem, projektowaniem,
promowaniem oraz marketingiem opakowan. Wiedza merytoryczna zawarta w Skrypcie ,,Jak projektowac zeby
recyklingowac?”, bedacym zatacznikiem narzedzia edukacyjnego, zawiera najwazniejsze kwestie zwigzane
z projektowaniem opakowan pod katem ich pdzniejszej przydatnosci do proceséw recyklingu materiatowego.
Szkolenia mozna przeprowadzi¢ w réznych konfiguracjach modutowych, aby przy wykorzystaniu posiadanych

srodkéw dostosowad je do grupy docelowe;j.

Projekt zostat zainicjowany i wykonany przez Rekopol Organizacje Odzysku Opakowan SA. Organizacja istnieje
od 2002 roku. Pracujac na styku przedsiebiorstw produkcyjnych i dystrybucyjnych oraz firm zajmujgcych sie
odzyskiem, realizuje obowigzek recyklingu i odzysku opakowan wprowadzanych na rynek przez
przedsiebiorcow. Wynika on z ustawy z dnia 13 czerwca 2013 r. o gospodarce opakowaniami i odpadami
opakowaniowymi (Dz.U. 2018 poz. 150). Klientami Rekopolu sg przedsiebiorcy wprowadzajacy na rynek
produkty w opakowaniach jednostkowych, zbiorczych i transportowych. Rekopol przejmuje od nich
zobowigzanie osiggania poziomdéw recyklingu i odzysku odpadéw opakowaniowych oraz obowigzki
sprawozdawcze i edukacyjne. Po drugiej stronie dziatalnosci znajdujg sie dostawcy ustugi recyklingu i odzysku.
Sg to firmy zajmujace sie gospodarkg odpadami, w tym firmy zbierajgce odpady z gospodarstw domowych
i przygotowujace je do przetwarzania (dostawcy | rzedu) oraz firmy, ktore wykonujg procesy recyklingu
i odzysku odpaddéw (dostawcy Il rzedu). Recyklerzy wystawiajg dokumenty potwierdzajace odzysk (DPO)
i recykling (DPR) na rzecz organizacji odzysku opakowan, aby mozna byto poswiadczy¢ poddanie odpowiedniej

ilosci odpaddw opakowaniowych procesom odzysku.

Stad organizacja odzysku opakowan jest potgczeniem intereséow firm wprowadzajgcych produkty jak
i przetwarzajgcych odpady. Celem obu interesariuszy jest maksymalizacja ilo$ci odpadéw opakowaniowych
nadajacych sie do recyklingu — dla recykleréw aby zapewni¢ odpowiednia ilos¢ surowca do wytworzenia
produktéow z odzyskanych materiatéw, a dla wprowadzajgcych — aby mozliwe byto osiggniecie poziomow

recyklingu.



Il. SZCZEGOLOWY ROZKLAD MATERIALU SZKOLENIA

Dziat

programowy Lp.

Temat zajec

edukacyjnych

Przewidywane osiggniecia uczestnika

Wie, zna

Umie, rozumie

recyklingu.

Sposoby oceny przydatnosci
opakowan do recyklingu.

Teoria 1 |Recykling - Co to jest recykling? Wskazac jakim metodom przetwarzania
opakowan - Jakie s3 cele recyklingu? beda podd.awane rézne grupy odpadow
opakowaniowych.
- Recykling w kontekscie GOZ
2 Papier Dla kazdego materiatu zna: Rozumie procesy jakim sg poddawane
. . opakowania po ich zuzyciu, dzieki czemu
-jego proces recyklingu - _ i )
wie czego unika¢ w projektowaniu
3 | Szkto - skrocone LCA opakowan, aby nie utrudnia¢ lub
-rodzaje danego materiatu do  [Uniemozliwiac ich dalszego przetwarzania.
4 | Drewno produkcji opakowan Umie zaprojektowac opakowanie z
-sposoby dobierania materiatu |[WYKorzystaniem tego materiatu tak, aby
opakowaniowego ostatecznie nadawato sie ono do
5 |Tworzywa ) L recyklingu materiatowego.
sztuczne -zasady tgczenia materiatow
6 | Wielomateriato- -wady i zalety koloréw
we opakowan, metod zdobien i
pokry¢
7 Metale L . .
-mozliwosci etykietowania
Praktyczne |8 |Case study Dopuszczalne i niedopuszczalne |[Samodzielnie wykonaé koncepcje
zastosowanie materiaty, kolory i tgczenia opakowania wybranego produktu.
umiejetnosci elementéw w opakowaniach. Umie wskazaé stabe i silne strony
codziennie spotykanych opakowan.
Praktyczne |9  |Wizyta studyjna [Na czym polega technologia Zaprojektowac opakowania aby nadawaty
aspekty recyklingu w wybranej grupie  |sie do recyklingu w dostepnych
recyklingu materiatowej. technologiach.
W jakich instalacjach
przygotowywany jest odpad z
gmin do recyklingu.
Przydatnos¢ (10 |Warsztat w Normy wg ktdrych bada sie Oceni¢ opakowanie pod katem
opakowan do laboratorium opakowania pod katem przydatnosci do recyklingu.
recyklingu przydatnosci do odzysku lub

Rozumie na czym polega proces oceny
przydatnosci opakowania do recyklingu,
wie, gdzie mozna takie badanie wykonac.




1. METODY DYDAKTYCZNE

I1l. OSIAGANIE CELOW KSZTALCENIA

Rola trenera jest wtasciwe dobranie metody do tematu oraz grupy szkoleniowej. Ponizej zaprezentowano
Panstwu kilka przyktadow metod, ktére mozna stosowac¢ w czasie prowadzenia zaje¢. Nie jest to w zaden
sposob skonczony katalog, a jedynie propozycje, ktére mogg nakierowac organizatora warsztatéw i trenera,

w jaki sposéb mozna przekazac wiedze.

1.1 POGADANKA

Pogadanka to rodzaj rozmowy trenera z kursantem. Pytania stawiane przez prowadzacego s kierowane do
wszystkich uczestnikdw kursu. Dzieki temu zaktadamy osiggniecie celu, jakim jest aktywizacja wiekszej liczby
kursantéw. Nalezy jednak uwazac¢ na potencjalng mozliwos¢ zboczenia z zasadniczego tematu szkolenia. Od
trenera zalezy wiec nie tylko przekazanie wiedzy, ale rowniez nadzor nad kierunkiem dyskusji i w razie

koniecznosci jego korekta.?

1.2 PRACA POD KIERUNKIEM

Jest to metoda samodzielnej pracy kursanta. Zmusza do intensywniejszej pracy uczestnikow. Kursant musi
zapoznac sie z wiasciwie przedstawionym celem tej czesci zajeé, tak zeby mogt efektywnie wykorzystac czas
przeznaczony na samodzielng prace. Czas na samodzielne zapoznanie sie z wybranym tekstem nie powinien
przekroczy¢ 10 minut. Efektem bedzie ustalenie faktédw, zaleznosci lub opis problemu i poszukiwanie

rozwigzania.*

1.3 METODA KULI SNIEGOWE)J

W tej metodzie kursanci otrzymujg dane zadanie, ktdre najpierw opracowujg w pojedynke. Kolejne etapy, to
praca w parach, czwérkach, a ostatecznie na forum grupy. Trener zapisuje idee, ktére s3 omawiane przez

wszystkich uczestnikéw. Stuzy gtéwnie do definiowania pojeé.®

1.4 BURZA MOZGOW

Ta metoda nazywana jest réwniez "fabrykg pomystéw". Uczestnicy w trakcie trwania zaje¢ majg mozliwos¢

poszukiwania i zapisania wielu idei. Metode nalezy stosowaé w trzech etapach. Pierwszy z nich to

3 Okon W., Wprowadzenie do dydaktyki ogdlnej, Zak Wydawnictwo Akademickie 1998, s. 255
4 tamze s. 260

5 http://www.akademiaodpadowa.pl/460,a,kula-sniegowa-dyskusja-piramidowa.htm dostep 25.01.2018
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przedstawienie problemu, drugi swobodne wyrazanie przez kursantdéw pomystéw oraz ich zapisanie. Trzeci to

ocena przedstawionych idei, ich ocena i wybdr najtrafniejszych.®

1.5 WYKtAD

Wyktad jest nieodzowng czescig kazdego toku nauczania. W zaleznosci od tematyki moze zajmowac wiekszg lub
mniejszg cze$¢ poszczegdlnych jednostek dydaktycznych. W rozumieniu jako metoda dydaktyczna jest pewnym
okreslonym uktadem stosowanym przez trenera. Wyktad w najmniejszym stopniu aktywizuje stuchaczy, a stuzy
przekazaniu najwazniejszych tresci merytorycznych. Warto przeplata¢ wykfad ¢wiczeniami praktycznymi lub

dyskusja. Podstawowym warunkiem powodzenia tej metody jest utrzymanie jak najwiekszej uwagi stuchaczy.”

1.6 DYSKUSJA

Jest to zbiorowe zajmowanie sie okreslonym problemem. W trakcie dyskusji uczestnicy majg swobode wymiany
mysli i pogladdw. Dzieje sie to w trakcie wspdlnego opracowania materiatéw. Zaletg tej metody jest mozliwos¢
wyrazenia wfasnych pogladéw. Inng zaletg jest aktywizacja wiekszej liczby uczestnikéw. Wada natomiast
mozliwo$¢ "zawtadniecia" czasu przez niewielkg cze$é oséb w niej uczestniczacych.® Zadaniem trenera jest

moderowanie dyskus;ji.

1.7 MAPA MYSLI

Nazywana jest rowniez mapg mentalng lub mapg mézgu. W tej metodzie za pomoca grafiki prezentowane sg
mysli oraz skojarzenia, zwigzane z tematem zajec. Trenerzy stosujg rowniez dodatkowe materiaty pomocne

w realizacji tej metody takie jak zdjecia z prasy, wycinki, rysunki, ryciny, etc. °

1.8 ANALIZA SWOT

To jedna z najbardziej uniwersalnych metod pracy z grupa ale réwniez stosowana jest powszechnie
w dziatalnosci przedsiebiorstw. Wykorzystywana jest do prac koncepcyjnych, planowania, tworzenia
biznesplandow oraz strategii. Metoda polega na grupowaniu w czterech kategoriach wszelkich czynnikow, ktére

moga miec¢ znaczenie w czasie projektowania opakowania. S3 to:

- mocne strony (S) - wszystko co stanowi zalete, przewage, atut, walor, wszystko to co wyrdznia analizowany

projekt, proces, idee, przedmiot, od innych;

- stabe strony (W), wszystko co stanowi wady, wewnetrzne negatywne czynniki, ograniczenia, braki, stabosci,

przeszkody, bariery analizowanego projektu, procesu, idei, przedmiotu;

6 Goralski A., Tworcze rozwiazywanie zadan, Wydawnictwo Naukowe PWN, 1989r., str. 219 - 252
7 Kozak A., taguna M., Metody prowadzenia szkolers, Wydawnictwo GWP, 2015 str. 43 - 58
8 tamze, str. 69 - 88

9 https://igmatrix.pl/jak-tworzyc-mapy-mysli/, dostep 25.01.2018



- szanse (0O) wszelkie pozytywne zjawiska zewnetrzne pozwalajace na rozwdj analizowanego projektu, procesu,

idei, przedmiotu takie jak trendy i megratrendy, procesy, etc.;

- zagrozenia (T) wszelkie negatywne zjawiska zewnetrzne, ktére moga stac sie przeszkoda do korzystniej,

zaktadanej zmiany analizowanego procesu, idei, przedmiotu.

Istnieje kilka interpretacji tego co znajduje sie w poszczegdlnych polach diagramu. Jedna z interpretacji tej

metody méwi, ze dwie pierwsze kategorie opisuja czynniki wewnetrzne, a dwie kolejne zewnetrzne'®.

1.9 STUDIUM PRZYPADKU (CASE STUDY)

Jest to analiza pojedynczego przypadku najczesciej rzeczywistego (przyktadowe opakowania przyniesione przez
trenera/eksperta). Pozwala w warunkach kontrolowanych na nabycie umiejetnosci rozwigzywania problemoéw
oraz podejmowania decyzji. W trakcie jego szczegdtowej analizy mozna ustali¢ jego przyczyny oraz rezultaty.
We wnioskach umieszczamy zastosowane pomysty i koncepcje, ktore warte sg implementacji w innych

sytuacjach oraz btedy, ktérych nalezy sie wystrzegac¢ w przysztosci.l!

1.10 PROBLEM SOLVING

Metoda jest nastawiona na rozwigzywanie problemu od poznania przyczyny Zrédtowej, az do wprowadzania
dziatan zapobiegawczych. Oparta jest na stosowaniu petli Deminga, ktdra nazywana jest rowniez cyklem PDCA.
PDCA to akronim pochodzacy od angielskich nazw zasadniczych czesci cyklu: (P) Plan, (D) Do, (Ch) Check, (A)
Action. Dzieki temu podchodzi sie kompleksowo do rozwigzywania problemdéw. Podczas tej metody
wykorzystuje sie inne techniki szkoleniowe takie jak praca zespotowa, burza mézgdw, mapa procesu, diagram
Ishikawy (diagram rybiej osci), metoda 5xDlaczego??. Fundamentem skutecznego rozwigzywania probleméw
jest analiza i przejscie od ogétu do szczegdtu (w czym pomaga m.in. metoda 5xDlaczego); uwzglednienie faktéw

a nie opinii, zrozumienie przyczyny problemu i skuteczne eliminowanie problemu.3

1.11 METODA PROJEKTU

10 stabryta A., Praktyka projektowania systemdw organizacyjnych przedsiebiorstwa Myfiles.pl 2015 - 212, str.
84

1 Kozak A., taguna M., Metody prowadzenia szkoleri, Wydawnictwo GWP, 2015 str. 89 - 104

12 Huber Z.; Metoda 5-WHY, Maj 2006; http://www.huber.pl/articles/art-3.pdf dostep 25.01.2018

13 Obora H., Podejécie PDCA Problem Solving w rozwigzywaniu probleméw organizacji, Acta Universitatis

Lodziensis Folia Oeconomica 234, 2010, str. 323 - 333.
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Metoda projektu polega na takiej organizacji procesu dydaktycznego, w ramach ktérego uczestnicy szkolenia
wspdlnie lub indywidualnie wypracowujg Sciezki dojscia do rozwigzania danego problemu. Dojscie do

rozwigzania odbywa sie pod , okiem” dydaktyka. *

Wypracowany rezultat projektu, w postaci rzeczowej (wytwor, konstrukcja, opis procesu, sposdb prezentacji
wytworu), zostaje poddany ocenie, na podstawie przyjetych wczesniej kryteriow oceny. W przypadku
projektowania opakowan moga to byc¢: aspekt funkcjonalny koncepcji produktu, prawidtowo$¢ doboru

materiatoéw, czy tez koncepcja wizualna.

2. SRODKI DYDAKTYCZNE

Do dobrego przebiegu szkolenia na miejscu niezbedne bedg codzienne urzgdzenia biurowe: komputer,

projektor, telewizor, drukarka, kopiarka, etc.

Do odbycia wizyty studyjnej konieczne bedzie zorganizowanie transportu (bus, autokar). Na miejscu uczestnicy
muszg posiadac¢ zamkniete obuwie ponad kostke o sztywnej podeszwie, ktore réwniez mozna tatwo wyczyscic.
Niezbedny sprzet ochronny najczesciej jest dostepny w zaktadzie, ktéry bedzie sie odwiedza¢. Warto zapytac
czy bedg dostepne: okulary i fartuchy ochronne, kaski, kamizelki odblaskowe, zatyczki do uszu. Jezeli sprzet nie
bedzie dostepny na miejscu, a z regulaminu zaktadu wynika koniecznos¢ posiadania tych srodkéw ochronnych,

nalezy je zakupic.

Dobrym pomystem moze by¢ pokaz filméw z instalacji przygotowania do recyklingu (np. z instalacji do
sortowania odpaddw) oraz pokazujgcych przebieg proceséw recyklingu. Filmy mozna zastosowac tez w sytuacji,
kiedy nie ma mozliwosci zorganizowania wizyty studyjnej (np. dla oséb niepetnosprawnych, lub w przypadku
braku $rodkéw finansowych na organizacje wyjazdu). Do wyktadu warto réwniez uzyé pokaz slajdow,

prezentacje — z uwzglednieniem jak najwiekszej liczby zdje¢ przyktadow opakowan.

Do szkolen mogg by¢ przydatne schematy, fotografie, katalogi, podreczniki, surowce do recyklingu,
potprodukty, wyroby gotowe z recyklingu, opakowania po produktach na co dzien spotykane w zyciu, takze
wybrane przez eksperta najciekawsze opakowania, opakowania idealnie nadajgce sie do recyklingu, a takze

takie, ktérych recykling jest niemozliwy.

14 Moursund D., Project-Based Learning Using Information Technology, International Society for Technology in

Education, 1999, str 11 - 19
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IV. PRZYKLADOWE SCENARIUSZE

W tym rozdziale znajdg Panstwo przyktadowe konspekty poszczegdlnych jednostek dydaktycznych, ktére moga
by¢ wykorzystane w trakcie tworzenia scenariusza warsztatéw. Podobnie w jak innych przypadkach, nie s3 to
wersje, ktore muszg by¢ zastosowane w czasie dziatalnosci szkoleniowej. W wyniku precyzyjnego okreslenia
tematyki oraz zakresu szkolenia, pojawi sie koniecznos¢ wprowadzenia modyfikacji, do ktérych serdecznie

Panstwa zachecamy.
Ponizej prezentujemy propozycje organizacji szkolen.

Od pierwszej do széstej — dotyczg one szkolen poswieconych jednemu materiatowi opakowaniowemu.

Zatozeniem jest bliskos¢ instalacji recyklingu oraz ograniczona ilo$¢ czasu uczestnikdéw. Zaletg tego rozwigzania
jest skupienie sie jednego dnia tylko na jednym materiale poprzez szkolenie na miejscu oraz sesje wyjazdowg

w zaktadzie recyklingu.

Siédma opcja uwzglednia podczas jednego dnia szkoleniowego przeprowadzenie warsztatu w Instytucie
Badawczym Opakowan oraz trzy bloki tematyczne i warsztat z case study oraz pracg projektowq. Zaletg tego
rozwigzania jest giebsze poznanie trzech grup materiatowych (papier, szkto, tworzywa sztuczne) oraz
doswiadczenie w praktyce na czym polega przygotowanie odpadéw do recyklingu (wizyta w RIPOK) oraz jak
przebiegaja procesy recyklingu w zaktadach przetwarzania sttuczki szklanej, tworzyw sztucznych oraz

makulatury.
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1.1. KONSPEKT ZAJEC W.1. TEMAT: OPAKOWANIA ZE SZKtA

WP IN[{e Przyblizenie uczestnikom pojecia ecodesign w kontekscie opakowari ze szkta — przekazanie
najwazniejszych zasad ekoprojektowania w kontekscie szkta w celu podniesienia ich wiedzy i Swiadomosci
w tym zakresie.

PO ZAKONCZENIU ZAJEC KURSANT;

- wie: czym jest recykling, z czego sg produkowane opakowania szklane, na czym polega proces ich recyklingu,
jakie korzysci srodowiskowe wynikajg z recyklingu opakowan szklanych, jakie sg zalety i wady szkta
w kontekscie opakowan, co utrudnia i utatwia recykling w kontekscie szkta,

- rozumie: czym jest ekoprojektowanie i na czym polega ekoprojektowanie w kontekscie szkta

- umie: dobra¢ odpowiedni materiat do opakowywanego produktu, aby opakowanie spetniato swoje funkcje,
dobra¢ do niego zamkniecia i metody zdobien, etykiety.

SRODKI DYDAKTYCZNE:

e techniczne: komputer, projektor

e dydaktyczne: prezentacja, film

e pokaz poétproduktéw, surowcdw: sttuczki szklanej oczyszczonej, nieoczyszczonej, przyktady opakowan
nie nadajgcych sie do recyklingu np. butelka ceramiczna

(I e I) AN LN QR{®ANF \Wyktad, studium przypadku, analiza SWOT, metoda projektéw, wizyta studyjna

ORGANIZACJA DNIA SZKOLENIOWEGO W.1.

9.00 — cze$¢ wstepna — prezentacja - ogdlnie na czym polega ekoprojektowanie, cele zawarte w pakiecie
gospodarki o obiegu zamknietym dla krajow cztonkowskich EU, najwazniejsze kwestie prawne

10.00 — szkto — czes¢ wstepna — czym jest recykling szkta, jakie ilosci przetwarza sie w Polsce,

10.30 — przerwa

10.45 — wyktad - projektowanie opakowan ze szkfa: zalety i wady tego materiatu, gtéwne zasady, kwestie
taczenia materiatow, koloréw, grubosci materiatu, szkto vs. ceramika - analiza SWOT

11.30 - case study — omodwienie przyktadowych opakowan przyniesionych przez trenera, praca w grupach

12.00 - stworzenie wtasnego projektu opakowania, np. na perfumy — szkic lub opis

12.30 - zakonczenie zaje¢ w sali, przejazd do zaktadu uzdatniania sttuczki szklanej — przejscie przez proces
oczyszczania szkfa i przygotowania go jako produktu do procesu dla hut szkta

15.00 — wizyta w hucie szkta — przejscie przez proces wytopu szkta oraz produkcji opakowan szklanych

16.30 — podsumowanie, ewaluacja

16.45 — zakonczenie szkolenia
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1.2. KONSPEKT ZAJEC W.2. TEMAT: OPAKOWANIA Z TWORZYW SZTUCZNYCH

(@Y IN]I&Y Przyblizenie uczestnikom pojecia ecodesign w kontekécie opakowan z tworzyw sztucznych —
przekazanie najwazniejszych zasad ekoprojektowania w celu podniesienia ich wiedzy i swiadomosci w tym
zakresie.

PO ZAKONCZENIU ZAJEC KURSANT;

- wie: czym jest recykling, z czego sq produkowane opakowania z tworzyw sztucznych, na czym polega proces
ich recyklingu, jakie korzysci Srodowiskowe wynikajg z recyklingu tych opakowan, jakie sg zalety i wady tworzyw
w kontekscie opakowan, co utrudnia i utatwia recykling,

- rozumie: czym jest ekoprojektowanie i na czym polega ekoprojektowanie w kontekscie tworzyw sztucznych

- umie: dobra¢ odpowiedni materiat do opakowywanego produktu, aby opakowanie spetniato swoje funkcje,
dobra¢ do niego zamkniecia i metody zdobien, etykiety.

SRODKI DYDAKTYCZNE:

e techniczne: komputer, projektor,

e dydaktyczne: prezentacja, film,

e pokaz potproduktéw, surowcdw: regranulaty, ptatek PET, wtdkna PET, aglomeraty, przyktady
opakowan nie nadajacych sie do recyklingu np. kompozyty

WOl AN LN GR{®ANF \Wyktad, studium przypadku, analiza SWOT, metoda projektdw, wizyta studyjna

ORGANIZACJA DNIA SZKOLENIOWEGO W. 2.

9.00 — cze$¢ wstepna — prezentacja - ogdlnie na czym polega ekoprojektowanie, cele zawarte w pakiecie
gospodarki o obiegu zamknietym dla krajow cztonkowskich EU, najwazniejsze kwestie prawne

10.00 — tworzywa — cze$¢ wstepna — czym jest recykling tworzyw sztucznych, jakie ilosci przetwarza sie w
Polsce,

10.30 — przerwa

10.45 — wyktad - projektowanie opakowan: zalety i wady tego materiatu, gtéwne zasady, kwestie tgczenia
materiatéw, koloréw, grubosci materiatu, zdobienia

11.30 - case study — omdwienie przyktadowych opakowan przyniesionych przez trenera, praca w grupach

12.00 — stworzenie wtasnego projektu opakowania, np. na saszetka na musy owocowe

12.30 — zakonczenie zaje¢ w sali, przejazd do lokalnego RIPOK, sortujacego i przygotowujgcego odpady do
sprzedazy na rynek recyklingu

15.00 — przejazd do zaktadu recyklingu (np. PET, HDPE lub folii) — przejScie przez proces sortowania,
oczyszczania, ciecia, mycia, ekstruzji. W niektorych zaktadach mozna obejrzeé proces produkcji nowych
opakowan, np. workéw lub innych produktow.

16.30 — podsumowanie, ewaluacja

16.45 — zakoriczenie szkolenia
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1.3. KONSPEKT ZAJEC W.3. TEMAT: OPAKOWANIA Z PAPIERU | TEKTURY

[@3MPINIIl Przyblizenie uczestnikom pojecia ecodesign w kontekécie opakowan z papieru i tektury —
przekazanie najwazniejszych zasad ekoprojektowania w celu podniesienia ich wiedzy i Swiadomosci w tym
zakresie.

PO ZAKONCZENIU ZAJEC KURSANT;

- wie: czym jest recykling, z czego sg produkowane opakowania z papieru i tektury, na czym polega proces ich
recyklingu, jakie korzysci srodowiskowe wynikajg z recyklingu tych opakowan, jakie sg zalety i wady tego
materiatu w kontekscie opakowan, co utrudnia i utatwia recykling

- rozumie: czym jest ekoprojektowanie i na czym polega ekoprojektowanie w kontekscie papieru i tektury

- umie: dobra¢ odpowiedni materiat do opakowywanego produktu, aby opakowanie spetniato swoje funkcje,
dobraé do niego zamkniecia i metody zdobien, etykiety

SRODKI DYDAKTYCZNE:

e techniczne: komputer, projektor,

e dydaktyczne: prezentacja, film,

e pokaz pétproduktéw, surowcow, przyktady opakowan nie nadajgcych sie do recyklingu np. pudetko z
papieru barwionego w masie, papiery powlekane

(WISl @M.V QRL®ANF \Wyktad, studium przypadku, analiza SWOT, metoda projektow, wizyta studyjna

ORGANIZACJA DNIA SZKOLENIOWEGO W. 3.

9.00 — cze$¢ wstepna — prezentacja - ogdlnie na czym polega ekoprojektowanie, cele zawarte w pakiecie
gospodarki o obiegu zamknietym dla krajéw cztonkowskich EU, najwazniejsze kwestie prawne

10.00 — papier i tektura — czes$¢ wstepna — czym jest ich recykling, jakie ilosci przetwarza sie w Polsce,

10.30 — przerwa

10.45 — wyktad - projektowanie opakowan z papieru i tektury - zalety i wady tego materiatu, gtdwne zasady,
kwestie faczenia materiatéw, koloréw, grubosci materiatu, papier vs. tworzywo - analiza SWOT

11.30 — case study — omodwienie przyktadowych opakowan przyniesionych przez trenera, praca w grupach

12.00 — stworzenie wtasnego projektu opakowania, np. na materiaty sypkie — szkic lub opis

12.30 — zakonczenie zaje¢ w sali, przejazd do lokalnego RIPOK, sortujgcego i przygotowujgcego odpady do
sprzedazy na rynek recyklingu

15.00 — wizyta w papierni — przejscie przez proces przetwarzania makulatur i produkcji papieru

16.30 — podsumowanie, ewaluacja

16.45 — zakoriczenie szkolenia
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1.4. KONSPEKT ZAJEC W.4. TEMAT: OPAKOWANIA Z METALI

[@3WPIN|I8 Przyblizenie uczestnikom pojecia ecodesign w kontekécie opakowan z metali — przekazanie
najwazniejszych zasad ekoprojektowania w celu podniesienia ich wiedzy i Swiadomosci w tym zakresie.

PO ZAKONCZENIU ZAJEC KURSANT;

- wie: czym jest recykling, z czego sg produkowane opakowania metalowe, na czym polega proces ich
recyklingu, jakie korzysci srodowiskowe wynikajg z recyklingu opakowan metalowych, jakie sg zalety i wady
metali w kontekscie opakowan, co utrudnia i utatwia recykling

- rozumie: czym jest ekoprojektowanie i na czym polega ekoprojektowanie w kontekscie metali

- umie: dobra¢ odpowiedni materiat do opakowywanego produktu, aby opakowanie spetniato swoje funkcje,
dobraé do niego zamkniecia i metody zdobien, etykiety;

SRODKI DYDAKTYCZNE:

e techniczne: komputer, projektor,
e dydaktyczne: prezentacja, film,
e przyktady opakowan nie nadajacych sie do recyklingu

(WISl ANV QRL®ANF \Wyktad, studium przypadku, analiza SWOT, metoda projektow, wizyta studyjna

ORGANIZACJA DNIA SZKOLENIOWEGO W 4.

9.00 — czes$¢ wstepna — prezentacja - ogdlnie na czym polega ekoprojektowanie, cele zawarte w pakiecie
gospodarki o obiegu zamknietym dla krajow cztonkowskich EU, najwazniejsze kwestie prawne

10.00 — metale — czes$¢ wstepna — czym jest recykling metali, jakie ilosci przetwarza sie w Polsce,

10.30 — przerwa

10.45 — wykfad - projektowanie opakowan z metali: zalety i wady tego materiatu, gtéwne zasady, kwestie
taczenia materiatow, koloréw, grubosci materiatu, stal vs. aluminium - analiza SWOT

11.30 - case study — omdwienie przyktadowych opakowan przyniesionych przez trenera, praca w grupach

12.00 - stworzenie wtasnego projektu opakowania, np. na farby

12.30 — zakonczenie zaje¢ w sali, przejazd do lokalnego RIPOK, sortujacego i przygotowujacego odpady do
sprzedazy na rynek recyklingu

15.00 — wizyta w hucie stali wykorzystujacej odpady opakowaniowe

16.30 — podsumowanie, ewaluacja

16.45 — zakonczenie szkolenia
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1.5. KONSPEKT ZAJEC W.5. TEMAT: OPAKOWANIA Z DREWNA

@AWY IN[I#Y Przyblizenie uczestnikom pojecia ecodesign w kontekscie opakowari ze drewna — przekazanie
najwazniejszych zasad ekoprojektowania w celu podniesienia ich wiedzy i Swiadomosci w tym zakresie.

PO ZAKONCZENIU ZAJEC KURSANT;

- wie: czym jest recykling, z jakiego drewna sg produkowane opakowania drewniane, na czym polega proces ich
recyklingu, jakie korzysci sSrodowiskowe wynikajg z recyklingu opakowan drewnianych, jakie sg zalety i wady
drewna, co utrudnia i utatwia recykling tego materiatu

- rozumie: czym jest ekoprojektowanie i na czym polega ekoprojektowanie w kontekscie drewna

- umie: dobra¢ odpowiedni materiat do opakowywanego produktu, aby opakowanie spetniato swoje funkcje,
dobra¢ do niego zamknigcia i metody zdobien, etykiety

SRODKI DYDAKTYCZNE:

e techniczne: komputer, projektor,

e dydaktyczne: prezentacja, film,

e pokaz podtproduktow: zrebki, przyktady opakowan nie nadajgcych sie do recyklingu np. ptyta MDF,
frakcja drobna

(e In) AN YN QR {®ANF \Wyktad, studium przypadku, analiza SWOT, metoda projektow, wizyta studyjna

ORGANIZACJA DNIA SZKOLENIOWEGO W.5.

9.00 — czes$¢ wstepna — prezentacja - ogdlnie na czym polega ekoprojektowanie, cele zawarte w pakiecie
gospodarki o obiegu zamknietym dla krajéw cztonkowskich EU, najwazniejsze kwestie prawne

10.00 — drewno — czes$¢ wstepna — czym jest recykling drewna (a czym nie jest), jakie ilosci przetwarza sie w
Polsce,

10.30 — przerwa

10.45 — wyktad - projektowanie opakowan z drewna: zalety i wady tego materiatu, gtéwne zasady, kwestie
taczenia materiatow, koloréw, grubosci materiatu,

11.30 — case study — omodwienie przyktadowych opakowan przyniesionych przez trenera, praca w grupach

12.00 — stworzenie wtasnego projektu opakowania, np. na galanterie skdrzana

12.30 — zakonczenie zaje¢ w sali, przejazd do lokalnego RIPOK, sortujgcego i przygotowujgcego odpady do
sprzedazy na rynek recyklingu

15.00 — wizyta w zaktadzie przetwarzania opakowan drewnianych (np. naprawa palet, produkcja zrebki do ptyt)

16.30 — podsumowanie, ewaluacja

16.45 — zakoriczenie szkolenia
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1.6. KONSPEKT ZAJEC W.6. TEMAT: OPAKOWANIA WIELOMATERIALtOWE

GRIN[I8Y Przyblizenie uczestnikom pojecia ecodesign w kontekscie opakowari wielomateriatowych —
przekazanie najwazniejszych zasad ekoprojektowania we wszystkich poszczegélnych materiatach oraz kontekst
opakowan wielomateriatowych — czy mozliwy jest ich recykling

PO ZAKONCZENIU ZAJEC KURSANT;

- wie: czym jest recykling, czym s3 opakowania wielomateriatowe i jak sie je oznakowuje, jak mozna je
przetwarzac i gdzie w Polsce sg do tego dedykowane technologie, jakie bariery w recyklingu powoduja, jakie s
zalety i wady tych materiatéw,

- rozumie: czym jest ekoprojektowanie, jak korzysta¢ z opakowan wielomateriatowych aby umozliwi¢ ich
odzysk

- umie: dobra¢ odpowiedni materiat do opakowywanego produktu aby opakowanie spetniato swoje funkcje,
dobra¢ do niego zamkniecia i metody zdobien, etykiety;

SRODKI DYDAKTYCZNE:

e techniczne: komputer, projektor,
e dydaktyczne: prezentacja, film,

(IR YARNVL-YQR{®ANF \Wyktad, studium przypadku, analiza SWOT, metoda projektow, wizyta studyjna

ORGANIZACJA DNIA SZKOLENIOWEGO W.6.

9.00 — czes$¢ wstepna — prezentacja - na czym polega ekoprojektowanie, cele zawarte w pakiecie gospodarki o
obiegu zamknietym dla krajéw cztonkowskich EU, najwazniejsze kwestie prawne

10.00 — opakowania wielomateriatowe- czym sg, funkcje, dlaczego sg tak chetnie stosowane i co sie miesci w
tej grupie, jakie ilosci przetwarza sie w Polsce,

10.30 — przerwa

10.45 — wyktad - projektowanie opakowan z dodatkiem opakowan wielomateriatowych: zalety i wady potgczen,
eliminacja pofaczen niekorzystnych, mozliwosci wprowadzenia zamiennikdéw materiatu, zasady
potaczen koloréw, grubosci materiatu, minimalizacja

11.30 - case study — omdwienie przyktadowych opakowan przyniesionych przez trenera, praca w grupach

12.00 — stworzenie wtasnego projektu opakowania,

12.30 — zakonczenie zaje¢ w sali, przejazd do lokalnego RIPOK, sortujacego i przygotowujgcego odpady do
sprzedazy na rynek recyklingu

15.00 — wizyta w papierni przetwarzajgcego kartony wielomateriatowe po ptynnej zywnosci

16.30 — podsumowanie, ewaluacja

16.45 — zakonczenie szkolenia

17




2.1. KONSPEKT ZAJEC W.7 ZLOZONA - TEMAT: OPAKOWANIA ZE SZKtA, PAPIERU

| TWORZYW SZTUCZNYCH

W IN[IY Przyblizenie uczestnikom pojecia ecodesign w kontekscie opakowan ze szkta, papieru i tworzyw
sztucznych — przekazanie ogdlnych zasad ekoprojektowania w kontekscie tych materiatéw w celu podniesienia
ich wiedzy i Swiadomosci w tym zakresie.

PO ZAKONCZENIU ZAJEC KURSANT;

- wie: czym jest recykling, z czego sg produkowane opakowania, na czym polega proces ich recyklingu i jak
przebiega, jakie korzysci sSrodowiskowe wynikajg z recyklingu opakowan, co utrudnia i utatwia recykling;
dodatkowo wie o wymaganiach wobec opakowan wynikajgcych z norm zharmonizowanych dotyczacych
spetniania wymagan zasadniczych Dyrektywy 94/62/WE w sprawie opakowan i odpadéw opakowaniowych.

- rozumie: na czym polega ekoprojektowanie;

- umie: dobra¢ odpowiedni materiat do opakowywanego produktu, aby opakowanie spetniato swoje funkcje.

SRODKI DYDAKTYCZNE:

e techniczne: komputer, projektor,
e dydaktyczne: prezentacja, film,

e pokaz pétproduktéw, surowcdw: sttuczki szklanej oczyszczonej, nieoczyszczonej, regranulaty, ptatek
PET, wtékna PET, przyktady opakowan nie nadajacych sie do recyklingu np. butelka ceramiczna, papier
barwiony w masie, laminat z tworzyw sztucznych

(Wl A NN QRL®ANF \Wyktad, studium przypadku, analiza SWOT, metoda projektow, wizyta studyjna.

ORGANIZACJA SZKOLENIA W. 7.
DZIEN 1

9.00-9.10 Powitanie uczestnikdw, otwarcie szkolenia

9.10-11.00 Warsztat w laboratorium COBRO Instytucie Badawczym Opakowan + wyktad ekspercki
11.00-11.10 Przerwa kawowa

11.10-12.20 Ekoprojektowanie opakowan z papieru i tektury pod kagtem recyklingu

12.20-13.30 Ekoprojektowanie opakowan ze szkta pod katem recyklingu

13.30-14.10 Lunch

14.10-15.20 Ekoprojektowanie opakowan z tworzyw sztucznych pod katem recyklingu
15.20-17.00 Warsztat praktyczny dotyczgcy projektowania pod katem recyklingu oraz case study
17.00-17.30 Podsumowanie i zakonczenie dnia szkoleniowego

8.00 zbidrka, przejazd do instalacji przetwarzajgcej makulature

10.00 - 12.00 — wizyta studyjna w papierni

12.00 - 13.30 — przejazd, lunch

13.30 - 15.00 wizyta studyjna w zaktadzie przetwarzania tworzyw, np.: folie / butelki PET/ opakowania PP/HDPE
15.00 - 17.00- powrot

8.00 — zbidrka, przejazd do RIPOK (regionalna instalacja przetwarzania odpadéw komunalnych)

9.00 - 10.00 — wizyta studyjna w RIPOK i zapoznanie sie z procesem sortowania

10.00- 11.00 — przejazd

11.00 - 12.00 — wizyta studyjna w zaktadzie uzgadniania sttuczki szklanej

12.00 - 13.00 — wizyta studyjna w hutcie szkta

13.00 — 16.30 — lunch, powrot
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1. DIAGNOZA WIEDZY

V. REALIZACJA SZKOLENIA

W trakcie planowania i przygotowania szkolenia konieczne jest wykonanie analizy potrzeb szkoleniowych grupy
uczestniczacej w szkoleniach. W niniejszym opracowaniu w zatgcznikach, znajg Panstwo przyktadowe ankiety,
ktore mogg postuzy¢ do wykonania tego zadania. Osoba projektujaca szkolenie moze réowniez postuzy¢ sie
dowolnymi innymi metodami, ktére pozwolg pozyskaé konieczng wiedze np. wywiadem, badaniem
dokumentdéw, obserwacjg czy tez probka pracy. Na podstawie pozyskanych informacji przygotowuje raport,
w ktorym bedg uwzglednione potrzeby szkoleniowe przysztych uczestnikdéw. Raport powinien zawierac takie
elementy jak cele, metody, narzedzia, informacje o osobach badanych, wyniki oraz wnioski z badania. Dzieki
wiedzy zawartej w raporcie bedzie mozliwe okreslenie i dopasowanie do potrzeb uczestnikow tematyki
szkolenia, zakresu szkolenia oraz miejsca odbycia wizji lokalnej. W Zatgczniku nr 2 znajduje sie przyktadowy test
wiedzy, a w Zatgczniku nr 3 ankieta. W tescie wiedzy sprawdzamy jaki jest zakres wiedzy uczestnika. Ankieta
pokaze nam zakres doswiadczenia zawodowego i poziom decyzyjnosci uczestnikdw w firmach, w ktorych
pracujg, co pozwoli przysztym trenerom przygotowa¢ (na podstawie skryptu) materiaty szkoleniowe
o odpowiednim poziomie szczegétowosci i zakresie tematycznym (jakiego typu opakowania s3

projektowane/wprowadzane na rynek przez osobe / firme.

2. ORGANIZACJA SZKOLENIA

1.1 KONCEPCJA, PROFIL UCZESTNIKOW, LICZBA UCZESTNIKOW.

Dobrze zorganizowane szkolenie lub warsztaty nalezy poprzedzi¢ fazg przygotowan. Zanim organizator rzuci sie
w wir dziatan, nalezy znalez¢ czas na odpowiedz na kilka podstawowych pytan. Dzieki temu uniknie sie
niepotrzebnego chaosu oraz aktywnosci, ktérych nie ma potrzeby wykonywaé. Te pytania to: co? w jakim celu?
dla kogo? gdzie? kiedy? jak chce to zorganizowac¢? Od odpowiedzi na postawione wczesniej pytania, beda

zalezaty kolejne kroki, ktére podejmie organizator w celu zrealizowania szkolenia.

Wiedzac co chcemy zorganizowac oraz w jakim celu, nalezy zastanowic sie kto bedzie grupg docelowg. Czy beda
to projektanci, pracownicy samorzadowi, a moze przedstawiciele przedsiebiorcdw majgcych stycznosc
z opakowaniami? Po ustaleniu grupy docelowej konieczny jest wtasciwy dobdr kadry prowadzacej warsztaty.
Bedzie on zalezny nie tylko od tematyki, ale rowniez od uczestnikow warsztatow i szkolenia. Przekaz
dostarczony przez prowadzacych, musi by¢ adekwatny do wiedzy, oczekiwan oraz zainteresowan odbiorcow.
Niezwykle istotne jest wtasciwe dobranie miejsca spotkania. Powinno ono jak w najwiekszym stopniu
korelowaé z tematykg warsztatow, a jednoczesnie stwarza¢ mozliwosci organizacyjne przeprowadzenia zajec
w sposob komfortowy. Nalezy wzig¢ pod uwage potencjalny sposdb oraz czas dojazdu uczestnikdw, miejsca

parkingowe, dostep do koniecznych medidw i wyposazenia, organizacje przerw, wyzywienie, powierzchnie sali,



potencjalng mozliwos¢ pracy w podgrupach, w zaleznosci od potrzeby nocleg dla uczestnikdéw i organizatoréw

oraz wszelkie inne aspekty, ktére uznamy za konieczne osiggniecia zamierzonych efektow.

1.2. SCENARIUSZ, HARMONOGRAM | BUDZET

S to niezbedne do osiggniecia sukcesu kawatki uktadanki, ktére powinniSmy mie¢ przygotowane, zanim
rozpoczniemy kolejne fazy przygotowan. Scenariusz pozwoli nam na ustalenie, w jaki sposdb bedzie przebiegac
spotkanie. Dzieki niemu bedziemy wiedzie¢, jak organizowac czas pracy uczestnikéw i prelegentéw, kiedy
planowaé przerwy krétsze oraz luchowg, o ktérej godzinie rozpocznie sie i zakoriczy spotkanie, co z reguty jest
niezwykle wazne dla uczestnikow z uwagi na dojazdy, czasem z innego miasta. W zaleznosci od skompilowania
spotkania, scenariusz powinien by¢ bardziej lub mniej szczegétowy. Jezeli juz mamy zebrang grupe uczestnikéw
nalezy zweryfikowac skad osoby beda dojezdzac i sprawdzi¢ potaczenia transportem publicznym czy kazdy
bedzie miat mozliwos¢ dotarcia do nas na poranng godzine rozpoczecia, a takze po zakoriczeniu czy rowniez jest

mozliwos¢ powrotu.

Kolejnym krokiem jest stworzenie harmonogramu pracy, w ktérym zaznaczamy wszystkie najwazniejsze etapy
i nieprzekraczalne terminy takie jak wysytanie zaproszen, zebranie informacji o uczestnikach, zebranie

materiatéw od prelegentéw i wiele innych.

Zaplanowanie budzetu warsztatéw pozwoli nam unikna¢ sytuacji, w ktérej przetozeni lub my sami uznamy na
dalszych etapach przygotowan, ze warsztat jest zbyt kosztowny i wykonana dotychczas praca okaze sie

niepotrzebna.

1.3. LOKALIZACIA

Chociaz lokalizacja pojawita sie juz w pieszej czesci tego mini poradnika, warto doda¢ kilka szczegétéw, ktére

moga rozjasni¢ potencjalnie pojawiajgce sie pytania.

Oprocz zadecydowania jaki charakter bedzie miato miejsce warsztatéw (industrialny, konferencyjny lub inny)
niezwykle istotne jest odpowiednio wczesnie zarezerwowanie tego miejsca. Intuicyjnie kazdy wie, ze nalezy to
zrobi¢, jednak czasami przez nattok pracy nie robimy tego z wiasciwym wyprzedzeniem i moze okazac sie, ze
zaplanowane przez nas dziatanie nie moze odby¢ sie w wybranej lokalizacji lub preferowanym terminie.
Nierzadko, atrakcyjne lokalizacje nalezy zamawiaé przynajmniej z kilkumiesiecznym wyprzedzeniem. Nalezy

pamietac o uwzglednieniu dostepnosci sal dla oséb niepetnosprawnych ruchowo.

Miejsce powinno by¢ wystarczajgco przestrzenne dla przeprowadzenia sesji plenarnych, a jezeli bedzie to
konieczne réwniez pracy w podgrupach. Organizujgc szkolenie i warsztaty nalezy zastanowi¢ sie w jaki sposdb
beda siedzie¢ uczestnicy (najwygodniejsze jest ustawienie szkolne czyli krzesta ze stotami) oraz czy w trakcie
spotkania bedzie konieczna zmiana ustawienia stotdw i krzeset. Jezeli tak, to trzeba przemysleé, kto i kiedy to
zrobi. Warto pamieta¢ o mikrofonie, sprawnym rzutniku, przedtuzaczach, przejsciowkach umozliwiajgcych

podtaczenie rzutnika do komputera, wskazniku laserowym.
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3. WARSZTAT

Szkolenie teoretyczne powinno by¢ uzupetnione o warsztat praktyczny z case study lub problem solving
w zaleznosci od umiejetnosci trenera lub moderatora. Przyktadowe zagadnienia do rozwigzania podczas

warsztatu:
1. Opakowania nienadajgce sie do recyklingu w mojej firmie — przyczyna ,,problemu” w mojej organizacji
2. Proces ekoprojektowania — jak powinien wyglagdaé w mojej firmie?

3. Przyktadowe opakowania nie nadajace sie recyklingu do wykonania analizy SWOT (przyktady mozna

zaczerpnac¢ z Analizy , Trudne opakowania” stanowigcej element uzupetniajacy skrypt merytoryczny).
Do zadan trenera bedzie nalezato przygotowanie warsztatu poprzez:

1. Podziat na grupy uczestnikéw, aby w miare mozliwosci w kazdej grupie znaleZli sie uczestnicy o réznym
doswiadczeniu (projektant, specjalista od marketingu, od zakupdw itp.). Podziat na grupy nalezy
przygotowac wczesniej, znajac liste uczestnikdw. Kazda grupa bedzie efektywnie pracowad, jesli bedzie

liczy¢ maksymalnie 6 oséb.

2. Przygotowanie miejsca pracy, aby uczestnicy mogli w grupie swobodnie pracowac (np. stoliki

warsztatowe, praca w kole). Kazda grupa powinna miec¢ odrebny stolik.
3. Przekazanie na poczatku warsztatu wczesniej przygotowanych przyktadéw (,,case”).

Praca w grupach powinna trwa¢ do 40 minut. Grupy mogga pracowaé metodg wybrang przez trenera (np. burza
mozgdw, analiza SWOT lub inne). Po opracowaniu rozwigzan kazda grupa powinna przedstawi¢ swoje wyniki

oraz uzyskac feedback od trenera.

4. ORGANIZACJA WIZYTY STUDYJNEJ

Wizyta studyjna jest kluczowym elementem metody , Ksztatcenie przez doswiadczenie” i stwarza niezwykte
mozliwosci dla uczestnikdéw zapoznania sie na zywym przyktadzie o czym dowiedzieli sie w trakcie szkolenia

teoretycznego i warsztatow.

Wizyta studyjna w zaleznosci od zainteresowania uczestnikow lub celu szkolenia, moze zosta¢ przeprowadzona

w nastepujacych rodzajach instalacji:

e w zakresie przygotowania do recyklingu:
o RIPOK (regionalna instalacja przetwarzania odpadéw komunalnych),

o Inna sortownia odpadéw;

e w zakresie recyklingu:
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o papiernia

o huta metali, szkta

o zakfad przetwarzania tworzyw sztucznych
o zaktad uzdatniania sttuczki szklanej

o zaktad recyklingu drewna.

W znalezieniu kontaktu do najblizszego zaktadu recyklingu od miejsca organizacji szkolenia moze nam pomac:
e kontakt z Organizacjg Odzysku Opakowan Rekopol SA
e wojewddzka baza danych o odpadach

e kontakt z urzedem marszatkowskim — organem do ktérego sprawozdajg sie zaktady przetwarzajace

odpady, stad posiadajg wiedze jakiego rodzaju zaktady dziatajg na terenie danego wojewddztwa

e gmina — rowniez w gminie mozemy probowaé szukaé kontaktu do zaktadu recyklingu dziatajgcego na

jego terenie (wydziaty zwigzane z ochrong srodowiska)

e samodzielne wyszukiwanie poprzez przegladarke internetowg, kontakty z ekspertami, technicznymi

uczelniami wyzszymi, na wydziatach zwigzanych z ochrong srodowiska.
Uczestnicy podczas wizyty studyjnej powinni moc zaobserwowac caty proces, przez jaki przechodzg odpady:
1. Przyjecie i ocena odpadu do recyklingu — plac magazynowy

2. Przygotowanie odpadu do recyklingu, w tym usuwanie zanieczyszczen utrudniajgcych proces
recyklingu, ekspert na miejscu (pracownik odwiedzanego zaktadu) powinien pokazaé uczestnikom jak
wyglada gotowy materiat wsadowy do wtasciwego procesu recyklingu; ekspert powinien pokazaé
metody usuwania zanieczyszczen, ktére wynikajg z niewtasciwie zaprojektowanych opakowan i jakie

problemy technologiczne mogg sprawiac;
3. Proces recyklingu i obserwacja catego ciggu technologicznego;

4. Produkt — pokazanie uczestnikom jak wyglada i czym sie charakteryzuje produkt procesu recyklingu

i czym sie rézni od odpadu;

5. Jezeli jest taka mozliwos$¢ — laboratorium badawcze recyklera, gdzie bada sie materiat wsadowy lub
produkt z recyklingu czy spetnia parametry jakosciowe (nie w kazdym zaktadzie laboratorium sie

znajduje).

Po wizycie w samej czesci technologicznej warto zorganizowa¢ dodatkowe spotkanie w sali konferencyjnej
recyklera (jezeli takg posiada), gdzie bedy sprzyjajagce warunki do odpowiedzi na pytania uczestnikow

i wyjasnienie dodatkowych kwestii technologicznych. Firma moze tez zaproponowac spotkanie w sali przed
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wizytg w czesci technologicznej, aby mdéc omoéwic technologie, poniewaz w niektdrych instalacjach z uwagi na
hatas trzeba nosi¢ ochraniacze stuchu i nie ma mozliwosci przedstawienia szczegétéw podczas obserwowania

etapow procesu recyklingu odpadow.

W celu unikniecia problemoéw organizacyjnych w dalszym etapie planowania i realizacji wizyty studyjnej,
dobrym rozwigzaniem jest ustalenie z przyjmujagcym zaktadem osoby kontaktowej, ktéra bedzie
odpowiedzialna ze strony przyjmujacego za wszelkie aspekty wynikajagce z procesu organizacji spotkania.
Powinna to by¢ osoba, ktéra samodzielnie bedzie mogta rozwigza¢ przynajmniej czes¢ problemow, ktére moga
pojawic sie w trakcie przygotowan. Jednoczesnie organizatorzy powinni by¢ elastyczni co do wymagan obydwu
stron. Takg osobg moze tez by¢ ekspert wyznaczony przez recyklera (np. kierownik zaktadu), ktéry podejmie sie

przeprowadzenia uczestnikdw przez proces technologiczny.

Podczas wizyty studyjnej organizator w imieniu uczestnikdw powinien poprosi¢ przedstawiciela firmy
o udostepnienie kontaktu do wyznaczonej osoby, aby umozliwi¢ uczestnikom kontakt w celu podjecia

wspotpracy lub konsultacji np. mozliwosci poddania recyklingowi projektowanego opakowania.

2.1 ANALIZA RYZYKA

Wspdlnie z przedstawicielem przedsiebiorstwa przyjmujgcego nalezy zastanowic sie jakie ryzyko moze pojawic
sie w trakcie wizyty. Czy bedzie ono zwigzane z niebezpieczestwem przebywania przy maszynach, zbyt duzej
grupy uczestnikdw w pomieszczeniach czy koniecznosci posiadania Srodkdw ochrony osobistej. Ustalenie tego
na samym poczatku zminimalizuje ryzyko wystgpienia niepozgdanego zdarzenia losowego, ktore moze wystgpic
na halach zaktadéw. Nalezy zorientowac sie czy uczestnicy nie majg specjalnych wymagan wynikajgcych
z posiadanych niepetnosprawnosci, alergii lub innych ograniczen, ktére moga wptyna¢ na bezpieczenstwo.

Kazdorazowo przez zwiedzaniem instalacji nalezy zapoznac¢ uczestnikdw z regulaminem BHP.

2.2 ROZKtAD WIZYTY

Rozktad dnia nie powinien by¢ zbyt dtugi. Osoby nieprzywykte do przebywania w pomieszczeniach hatasliwych
lub dostarczajacych innych wrazen zmystowych (intensywna won odpadéw), mogg poczué sie zbyt zmeczone,
zeby mogty odnies¢ korzysci z wizyty. Plan powinien uwzglednia¢ czas dojazdu na miejsce i powrotu do miejsc

zamieszkania lub zakwaterowania oraz schemat pracy oglgdanego zakfadu.

Sredni czas wizyty studyjnej w zaktadzie z prostymi technologiami to pét godziny - godzina. Wizyty w wiekszych
zaktadach to od godziny do dwdch, w zaleznosci od powierzchni i liczby instalacji w zakfadzie. Zalezy réwniez
od przewodnika zaktadu i zainteresowania uczestnikéw. Na bardzo duze zaktady recyklingu, sktadajace sie

z kilku rodzajow instalacji, warto przeznaczy¢ nawet do czterech godzin.

2.3 BEZPIECZENSTWO W CZASIE WIZYTY STUDYJNEJ.

W czasie planowania wizyty i przygotowania analizy ryzyka nalezy zgromadzi¢ wszelkie informacje i zasady

obowigzujace na terenie wizytowanego zaktadu. Na ich podstawie przygotowujemy materiaty dla uczestnikow
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wydarzenia, ktére zawierajg informacje dotyczace bezpiecznych oraz niebezpiecznych stref, sposobu
poruszania sie, czasu przebywania w poszczegdlnych pomieszczeniach, srodkdw ochrony osobistej, sposobu
informowania o zdarzeniach niebezpiecznych oraz wszelkich innych zasadach obowigzujacych na wizytowanym

terenie. Kazdorazowo, uczestnicy powinni wtasnym podpisem przyjac te reguty do wiadomosci i stosowania.

5. WARSZTAT W LABORATORIUM

Dodatkowo oprdécz zaktaddw recyklingu warto zorganizowaé spotkanie w laboratorium badawczym, ktéry bada
zgodnos¢ opakowan z wymaganiami norm zharmonizowanych (o ktérych mowa w art. 13 ustawy z dnia 13
czerwca 2013 r. o gospodarce opakowaniami i odpadami opakowaniowymi), a w szczegdlnosci z norma

dotyczaca przydatnosci opakowan do recyklingu.

Uczestnicy mogg odby¢ warsztat w jednostce naukowej zajmujacej sie badaniem opakowan i zapoznac sie
z wiedzg, w jaki sposdb bada sie przydatnos¢ opakowan do recyklingu w celu ich zgodnosci z normami

zharmonizowanymi. Warsztat moze trwac ok. 2 godzin.

Miejsca, gdzie przyktadowo mozna przeprowadzi¢ warsztat to:
1. COBRO - Instytut Badawczy Opakowan w Warszawie
2. Instytut Biopolimerdw i Widkien Chemicznych w todzi.

Kazdorazowo bedzie trzeba wejs¢ we wspdtprace z jednostkg w celu uzyskania zgody na przeprowadzenie tego

typu zajec¢. Warsztaty i mozliwos¢ wizyty w laboratorium bedg odptatne.

W zakres warsztatu powinny wchodzi¢ czesci: wyktad teoretyczny dotyczacy opakowan, ustawodawstwa oraz
norm zharmonizowanych, o ktérych mowa powyzej. Do tego powinno zostac¢ zaprezentowane w jaki sposdb
bada sie poszczegdlne grupy opakowan pod katem wymagan norm. Uczestnicy powinni mie¢ mozliwosé
obejrzenia tych czesci laboratorium, gdzie zezwala wewnetrzny regulamin, a pozwoli uczestnikom zobrazowa¢
w jaki sposdb powinny by¢ badane opakowania, aby ich wprowadzanie na rynek byto bezpieczne dla

uzytkownikéw, a wtasciwosci zapewniaty bezpieczeristwo podczas wszystkich etapow logistycznych.

6. EWALUACJA UCZESTNIKOW

Po wszystkich etapach wskazane jest zebranie informacji na temat organizacji i przebiegu wszystkich etapow
ksztatcenia. Przyktadowg ankiete ewaluacyjng znajdg Panstwo w niniejszym poradniku w Zataczniku nr 4. .
Ankiete t3 mozna dowolnie zmienia¢ i konfigurowac w zaleznosci od indywidualnych potrzeb. Z reguty ankiety

rozdawane sg przed spotkaniem razem z pozostatymi materiatami lub w trakcie spotkania. Wypetnione ankiety
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zbiera wyznaczona osoba lub na terenie warsztatow znajduje sie wyraznie oznaczone miejsce, gdzie mozna je

zostawic¢. W ankiecie nalezy uzupetni¢ nazwiska treneréw oraz konkretne zakfady, ktére uczestnicy odwiedzili.

Dodatkowo oprdcz ewaluacji kwestii organizacyjnych nalezy ponownie przeprowadzi¢ test wiedzy (nalezy
stworzy wersje pre-testu i post-testu, nie zmieniajgc tresci samych pytan), aby sprawdzi¢, czy uczestnicy
potrafig juz odpowiedzie¢ na wszystkie postawione pytania i czy jest satysfakcjonujacy przyrost poziomu wiedzy

wedtug wyznaczonych przez organizatora celéw szkoleniowych.

Elementem ewaluacji moze by¢ zadanie praktyczne polegajace na sprawdzeniu stopnia zrozumienia
przekazanych podczas szkolenia wiedzy. Takim zadaniem praktycznym moze by¢ np. zaprojektowanie (np.
opisowo, graficznie) opakowania do wybranego przez trenera produktu zgodnie z zasadami ecodesign (np.
produkt sypki, ciekty spozywczy i przemystowy, przedmiot uzytkowy, elektronika, produkt wielkogabarytowy).
Konkretny produkt do opakowania powinien korespondowac z tematykg poruszang na szkoleniu. Dla przyktadu,
jesli na szkoleniu byt omawiany wytacznie temat szkta, nalezy do opakowania wybraé produkt, ktéry mozna

w szkto opakowac (np. sok, woda, srodek kosmetyczny, artykut z chemii gospodarczej).

Trener po skonczonym szkoleniu powinien oceni¢ prace ewaluacyjng, zeby sprawdzi¢ poziom zrozumienia
tematu przez uczestnikdw i przekazac im feedback. Zasady zaprojektowanego opakowania powinny by¢ zgodne
z wiedzg opisang w skrypcie ,Jak projektowaé zeby recyklingowad”, stanowigcym dodatkowy zatgcznik do

niniejszego podrecznika.

VI. WARIANTY PROWADZENIA SZKOLEN

Projektem ,Ksztatcenie przez doswiadczenie - ecodesign w praktyce dla projektantéw i promotoréw opakowan
przyjaznych dla srodowiska” mogg zosta¢ objete osoby o bardzo zréznicowanym srodowisku pracy, a co za tym
idzie zainteresowaniami, umiejetnosciami, wiedzg i doswiadczeniem. Wychodzgc temu naprzeciwko, petny cykl
szkolenia zostat podzielony na niezalezne od siebie moduty. Wiedzac kto bedzie uczestniczyt w szkoleniu, jaki
pakiet doswiadczen niesie ze sobg oraz jakie sg jego obszary zainteresowania, czerpigc z proponowanych

aktywnosci, mozna przygotowac program kursu, ktory jak najlepiej wypetni oczekiwania uczestnikow.

W zaleznosci od wynikéw raportu diagnozy potrzeb, ksztatcenie przez doswiadczenie mozna przeprowadzic
w réznych wariantach, uwzgledniajgc dostepnos¢ $rodkéw technicznych. Maksymalne efekty szkoleniowe
osiggnie sie przy wariancie standardowym (trzydniowym — konspekt nr 7), gdyz daje on uczestnikom peten
obraz problematyki recyklingu opakowan, od etapu projektowania az do jego recyklingu w trzech
najwazniejszych materiatach opakowaniowych. Wariant elementarny (pojedynczy z konspektu 1-6) natomiast
mozna przeprowadzi¢ dla oséb, ktére na co dzien maja do czynienia z materiatoznawstwem i znajg juz

tematyke ekoprojekowania lepiej, bgdzZ interesuje ich tylko jeden najwazniejszy materiat.

Praktyka pokazuje, ze niewtasciwym jest wielodniowe rozdzielenie szkolenia stacjonarnego i wizyty studyjnej

w czasie, jezeli uczestnicy muszg dojezdzac z innego miasta. Najlepsze efekty dydaktyczne osigga sie, jezeli
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obydwa elementy nastepuja bezposrednio po sobie - idealnie w tym samym dniu, lub dzien po dniu. Roztozenie
w czasie szkolenia i wizyty, moze powodowaé problemy organizacyjne, ale przede wszystkim bedzie wptywato

negatywnie na frekwencje. Korzystajac z konspektéw mozna dodatkowo zmodyfikowac zakres szkolenia:

1. Wariant standardowy

a. Sesja szkoleniowa w sali

b. Warsztat z case study

c.  Wizyta w laboratorium

d. Wizyta studyjna w zaktadzie (lub zaktadach) recyklingu
2. Wariant podstawowy (rezygnujemy z warsztatu w laboratorium)

a. Sesja szkoleniowa w sali

b. Warsztat z case study

c. Wizyta studyjna w zaktadzie (lub zaktadach) recyklingu
3. Wariant elementarny

a. Wizyta studyjna w zaktadzie (lub zaktadach) recyklingu.

Kazdy z wariantow mozna przeprowadzi¢ w wersjach skupiajacych sie na jednym lub odpowiednio wiekszej

liczbie tematow. Jeden temat to jeden materiat opakowaniowy i s to:

1 Papier

2.  Metal

3 Tworzywa sztuczne

4. Szkto

5 Drewno

6. Opakowania wielomateriatowe.

Mozna zatem podczas jednego szkolenia przeprowadzi¢ np. temat szkta i papieru w wariancie standardowym, a
nastepnie odby¢ wizyty studyjne w instalacjach, ktére zobrazujg uczestnikom recykling tych wtasnie

materiatéw. Przyktadowe scenariusze zawarte sg w Rozdziale 4.
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ZAt. 1 StOWNICZEK

Ecodesign (ekoprojektowanie) — projektowanie wyrobdw i ich opakowan z uwzglednieniem cyklu zycia oraz
mozliwosci poddania ich po okresie uzytkowania procesom recyklingu. Ekoprojektowanie zaktada korzystanie
z odpowiednich materiatéw (w tym pochodzacych z recyklingu), w ilosci nie wiekszej niz jest to niezbedne do

zapewnienia wszystkich funkcji opakowania.

Recykling - rozumie sie przez to odzysk, w ramach ktérego odpady s3 ponownie przetwarzane na produkty,
materiaty lub substancje wykorzystywane w pierwotnym celu lub innych celach; obejmuje to ponowne
przetwarzanie materiatu organicznego (recykling organiczny), ale nie obejmuje odzysku energii i ponownego

przetwarzania na materiaty, ktére majg byé wykorzystane jako paliwa lub do celéw wypetniania wyrobisk.

Zaktad przetwarzania odpadéw — firma/zaktad, ktora posiada odpowiednig instalacje, spetnia wymagania
prawne i prowadzi procesy przetwarzania odpaddéw polegajagce na ich odzysku, w tym recyklingu

materiatowym, w celu uzyskania produktu z procesu.

RIPOK - regionalna instalacja do przetwarzania odpaddéw komunalnych jest to zaktad zagospodarowania
odpaddéw, o mocy przerobowej wystarczajgcej do przyjmowania i przetwarzania odpadéw z obszaru
zamieszkanego co najmniej przez 120 tys. mieszkarncow, spetniajgcy wymagania najlepszej dostepnej techniki,

wykorzystujgcy nowe dostepne technologie przetwarzania odpadow.

LCA — Live Cycle Assessment — ocena cyklu zycia biorgca pod uwage ocene potencjalnych zagrozen dla
Srodowiska w catym cyklu zycia produktu lub opakowania— od produkcji do zakoriczenia procesu uzytkowania

i mozliwosci wprowadzenia materiatéw z powrotem do obiegu.

GOZ — gospodarka o obiegu zamknietym

Surowce odnawialne — pochodzgce ze zrédet odnawialnych, jak np. drewno.

Surowce nieodnawialne — ktére nie odnawiajg sie w krétkim, naturalnym cyklu zycia, np. jak ropa naftowa.

Materiaty permanentne — np. szkto, metale.
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ZAt. 2 DIAGNOZA WIEDZY UCZESTNIKOW

W celu wykazania wzrostu wiedzy uczestnikdw mozna przeprowadzi¢ badanie wiedzy polegajace na krotkim
tescie — sesji wybranych pytan otwartych i zamknietych (wielokrotnego wyboru). Oznaczono prawidtowe
odpowiedzi (wytacznie do wiadomosci trenera). Maksymalna liczba punktow do zdobycia to 20.
1. Co oznacza termin ekoprojektowanie?
a. Projektowanie opakowan wytacznie ulegajacych biodegradacji.
b. Projektowanie uwzgledniajgce caty cykl zycia opakowan

c. Projektowanie ekologicznych opakowan, ale nie z tworzyw sztucznych
2. Wymien 5 najwazniejszych zasad ekoprojektowania opakowan.

(mozliwe odpowiedzi to: uzycie materiatéw z recyklingu, uzycie materiatow nadajgcych sie w
100% do recyklingu, unikanie niekorzystnych pofqczeri materiatowych, w tym
niekompatybilnych polimerdw, unikanie kompozytéw i opakowarn wielomateriatowych,
stosowanie monomateriatow, uwzglednienie sposobu ostatecznego zagospodarowania na
lokalnym rynku, ograniczenie wytwarzania odpaddw na etapie wydobycia, produkcji,
transportu i uzytkowania; ograniczenie uzycia substancji toksycznych i niebezpiecznych.
3. Na czym polega recykling szkta?

a. Na skupie uzywanych butelek i wprowadzeniu ich ponownie do obiegu

b. Na selektywnej zbiérce odpaddéw szklanych w pojemnikach

c. Jest to proces polegajacy na usunieciu zanieczyszczen ze szkia, rozsortowaniu na frakcje i

kolory i przetopieniu w hucie szkta

4. Na czym polega recykling papieru?
a. Proces recyklingu papieru jest to przetwarzanie makulatury w ekstruderach na nowy papier
b. Proces recyklingu papieru jest to przetwarzanie makulatury w _hydropulperze, suszenie i

produkcja nowego papieru.

c. Proces recyklingu papieru to proces, w wyniku ktérego mozemy wytworzyé w petni
wartosciowy surowiec (papier), nadajacy sie do kolejnego przetworzenia przez ok. 30 razy.
5. Ktdry z ponizszych odpadéw makulaturowych nie nadaje sie do recyklingu:
a. Papier barwiony w masie

b. Woyttaczanka po jakach

c. Papier zadrukowany farbami wodnymi
6. Ktory z ponizszych materiatéw jest permanentny?
a. Aluminium
b. Tworzywo PET
c. Szkito bezbarwne
7. Ktdry z ponizszych uktadéw materiatéw opakowaniowych spowoduje problemy w recyklingu:

a. GL/PAP
b. PET/PVC
c. OPP/PE
8. Czy butelki ceramiczne nadajg sie do recyklingu materiatowego?
a. Tak
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b. Nie
9. Jakie butelki HDPE s3 najczesciej przyjmowane do recyklingu:
a. Wszystkie, oprécz czarnych i bardzo ciemnych
b. Tylko takie, ktére majg specjalny znak wyttoczony na dnie, bez znaczenia jakiego sa koloru
c. Wszystkie kolory oprdcz bardzo ciemnych i barierowych

10. Znak przydatnosci do recyklingu jest:
a. Dobrowolny
b. Obowigzkowy
c. Dobrowolny i mozna go umieszczac na wszystkich opakowaniach
11. Czy opakowania drewniane moga zawiera¢ elementy z tworzyw sztucznych?
a. W zasadzie nie ma to znaczenia.
b. Elementy z tworzyw bedg utrudniaty recykling (mate plastikowe elementy)

c. Sabardzo praktyczne i podnoszg wartos¢ opatowa.

12. Gospodarka o obiegu zamknietym:
a. To jest uzywanie surowych sciekdw w procesie produkcyjnym
b. To jest przeciwienstwo modelu gospodarczego linearnego

c. To nowy model gospodarczy Unii Europejskiej polegajagcy na wydobywaniu odpadéw z
zamknietych sktadowisk i ponownym przetwarzaniu w recyklingu.
13. Butelki na napoje ze szkta zielonego nadajg sie do recyklingu w:

a. 70%,
b. 10%,
c. 100 %.
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ZAt. 3 ANKIETA DOTYCZACA WIZYT STUDYINYCH

L. IMIE I NAZWISKO oottt ettt ettt sttt et e s e eaesteete sae e e bestes et assaassrsateete st saessansssensasansens
2. Dane kontaktowe e-mail, TEIETON ... iiiieiiee et st s er s
3. Zjakiego miasta bedzie Pani/Pan dojeZdzZac? ........ccceeeerieeeeseeerene e eeeereee e ereee et s eres v sean

4. Prosze okresli¢ swéj profil zawodowy i forme zatrudnienia:

o projektant opakowan
* jednoosobowa dziatalnos¢ gospodarcza
= freelnacer
= pracownik matej agencji marketingowej, reklamowej
= pracownik matego, sredniego przedsiebiorstwa
= pracownik duzego przedsiebiorstwa

o promotor opakowan (podmioty wprowadzajgce produkty w opakowaniach na rynek

lub dziatajgce na ich zlecenie)

= pracownik dziatu ochrony srodowiska lub BHP
= pracownik dziatu marketingu
= pracownik dziatu zakupdéw
= kierownictwo sredniego lub wyzszego szczebla
= jednoosobowa dziatalnos¢ gospodarcza
= pracownik/wtasciciel firmy doradczej, agencji brandingowej

o pracownik organizacji pozarzadowej (obszar dziatan..........ccceevveervieriiieiineee e )

o pracownik jednostki samorzadu terytorialnego (obszar dziatan..........ccccceeveveeeceeeicnnnnns )

o pracownik instytucji naukowe] (obszar dziataN........c..ccveeiieeeccie i )

o pracownik organizacji zajmujacej sie gospodarka i przetwarzaniem odpadéw
opakowaniowych

O INN@: (et e

5. Prosimy opisac swoje doswiadczenie w zakresie projektowania opakowan, elementow
sktadowych, badania zgodnosci z wymaganiami (rodzaje materiatéw opakowaniowych oraz
przeznaczenie):

6. Prosimy opisac swoje doswiadczenie w zakresie opakowan (zakupdéw, marketingu, ochrony
Srodowiska)

7. Prosimy opisac swoje doswiadczenie w zakresie promocji zasad prawidtowego postepowania
z odpadami opakowaniowymi oraz innych dziatan zwigzanych z edukacjg ekologiczna:

8. Prosimy opisac¢ jakiego typu opakowania wprowadzane s3g na rynek przez Panstwa firme (jesli
dotyczy) — w zakresie rodzaju materiatu opakowaniowego oraz przeznaczenia:

9. Prosimy o okreslenie jakiego typu instalacje chcieliby by Paristwo odwiedzi¢, ktére sg w
zakresie Panstwa zainteresowan zawodowych:
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I Recykler papieru i tektury

[ Recykler tworzyw sztucznych — butelek PET

[1 Recykler tworzyw sztucznych — folie

[ Recykler tworzyw sztucznych — opakowania PP, HDPE w tym chemia gospodarcza

[ Recykler tworzyw sztucznych — PS

[1 Recykler szkta — stacja uzdatniania sttuczki szklanej

[l Huta szkta

[l Huta metali

[1 Recykler drewna

[ RIPOK — regionalna instalacja przetwarzania odpadéw komunalnych
10. lle dni moze Pani/Pan przeznaczy¢ na wizje terenowe?

Prosze zakresli¢:1/2/3

11. Prosimy o okreslenie dat kiedy na pewno nie bedg Paristwo mogli uczestniczy¢ w wizytach
studyjnych:

12. Jezeli majg Panstwo preferencje, prosimy napisac kiedy najchetniej pojechaliby Paristwo na
wizyty studyjne:

KONTAKT DO ORGANIZATORA SZKOLENIA:

Dziekujemy!
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ZAt. 4 ANKIETA EWALUACYIJNA

Ankieta ewaluacyjna dla uczestnikdéw szkolenia w ramach projektu "Ksztatcenie przez doswiadczenie -

ecodesign w praktyce dla projektantow i promotoréw opakowan przyjaznych dla sSrodowiska"

A. Merytoryczna strona seminarium.

1. Prosze oceni¢ w skali od 1 do 5, czy przedstawione w trakcie spotkania informacje sg dla Paristwa przydatne

w dalszej pracy zawodowej?

(1 - zupetnie nieprzydatne, 5 - bardzo przydatne)

2. Prosze ocenié¢ w skali od 1 do 5, czy warsztaty byty prowadzone w sposéb jasny i przejrzysty, a przedstawione

informacje byty dla Panstwa zrozumiate?

(1 - zupetnie niezrozumiate, 5 - bardzo zrozumiate)

B. Organizacyjna strona seminarium

4. Jak oceniaja Panstwo organizacje warsztatow?

(1 - bardzo stabo, 5 - bardzo dobrze)

5. Jakie uwagi majg Panstwo dotyczgce organizacji warsztatow? Prosimy o ich wypisanie
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6. Czy sg Panstwo zainteresowani we wzieciu udziatu w innych przedsiewzigciach o charakterze merytorycznym

Organizowanym przez .............c......
a) TAK

prosze 0 wpisanie adresu  email . oraz telefonu

KONTAKLOWEEO. ....eeiiciiiee ettt e

b) NIE

Dziekujemy za wypetnienie ankiety!
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